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A Berekening + ontwerp
A Speciale spouwhaken
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A Opvanging van
gevelmetselwerk boven
raam- en deuropeningen

A Tussenliggende opvanging
van gevelmetselwerk (om
de 2 verdiepingen of alle
6m)

A Opvanging van uitkragend
metselwerk




aanzet metselwerk

metselwerk op balkons (waterdichting,
thermische onderbreking)

poven natuursteenpanelen

poven gevelbekleding (hout, alu)

poven gemene wand

voor bevestiging prefablateien

bevestiging luifels, houten sierwand
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Hoeklijn
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Keuze type en aantal consoles
afhankelijk van :

-De spouw a

-De steendikte d

Onze studiedienst bepaalt het type
en aantal te plaatsen consoles.

7
-De belasting " ? ca .
.




TYPEA TYPE B TYPE C
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TYPE Ar

TYPE A |
standaard beperkte hoogte
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TYPEA — TYPED —— TYPEDr

beperkte

standaard kleine spouw
hoogte,
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Alle consoles kunnen
voorzien worden van een
verlengd been.

onsoles

Speciale consoles kunnen
gemaakt worden in functie van
elke specifieke situatie

Yo,

regelplaat




KORBO

> 1 Materiaalkeuze

\

Korbo hoekprofielen beschikbaar in :
- warmverzinkt staal of metallisatie?
- warmverzinkt staal + poedercoating
- roestvast staal 304 L

- roestvast staal 316 L

Keuze iIs afhankelijk van de
omgevingsomstandigheden
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SATIE

Ref: Farges

1) Stralen
2) Thermisch opspuiten van zinklaag
-> laagdikte zink 20 tot 50 ¢
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INKING

- Voorbehandelingsbaden
- Onderdompeling in zinkbad 450°C
- Laagdikte: ca. 100 ¢




KORBO

I =T | warmverzinkt staal
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Aantastingssnelheid van de zinklaag in um/jaar jaren

Opmerking: metselwerkondersteuning zit in spouw,
wordt niet rechtstreeks blootgesteld
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POEDERCOATING

- aanbrengen poeder
1 laag: 80 ¢, 2 lagen: 120 ¢
- bakken in oven 225° C



Warmverzinking en een poedercoating (één of meerdere
lagen) = duplex systeem

De totale levensduur van een duplex systeem heeft een
verwachte levensduur van 1,5 tot 2,5 keer langer dan de som
van de afzonderlijke levensverwachtingen.

Corrosiebescherming : Chemische voorbereiding van de
warmverzinkte KORBO

Esthetische afwerking : stralen + poedercoating
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Warmverzinkt staal +
coating

Verf laagdikte (in pm)

Zinc laagdikte (in pm)

&

Gemiddelde beschermingsduur (in jaren)
Tot 5% roest
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[Ref: Graphic British Standards]




AAL

RVS = ROEST VAST STAAL
RVS | ROEST VRIJ STAAL (en
zljn volledig roestvrij)

RVS 304=ijzerlegering van chroom-nikkel met 70% Fe
RVS 316= extra molybdeen (meer zuurbestendig)

Bescherming = chroomoxidehuid
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Bij beschadiging chroomoxidehuid :
self-healing effect door zuurstof

Belangrijk : geen aanwezigheid van chlorides
(reinigen metselwerk met zuur!)
geen aanhechting van vull

Roestvaststaal betekent niet onderhoudsvrij
Verkleuringen zijn op termijn mogelijk.

Is bijna altijd enkel esthetisch probleem
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Contaminatie vermijden :
correcte opslag van de RVS materialen op werf
afschermen van vull
geen contact met koolstofstaal

Jaarlijks onderhoud: afwassen met neutrale producten
speciale reinigingsproducten




Mogelijkheden van nabehandeling van RVS materialen

AStralen met keramische ronde korrels
Abeitsen en passiveren

Aelectropolijsten
In een bad ondergedompend galvanisch proces

alle verontreinigingen worden verwijderd
+ Fe-deeltjes uit opperviakte laag,
grotere chroomconcentratie
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RVS T VERZINKT STAAL ?

Corrosion rate in pm/a

JA
als oppervlakte verzinkt staal
groot is ten opzichte van RVS
staal
en in beschermde omgeving

ontactcorrosie
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Q ] Hot-dip galvanised steel |

O Hot-dip galvanised / stainless steel
Surface ratio anode / cathode = 1:6

204"

15-/

atmosphere

Ref: Euro-inox
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Figure 6:

Corrosion rates of
hot-dip galvanized steel,
with and without contact
with stainless steel, in

different environments




oordelen

Ikte van het hoekprofiel

A De isolatie loopt volledig door achter het
noekprofiel

A Klein contactvlak met binnenstructuur—
neperkte koudebruggen

A Zichtbare i onzichtbare oplossingen

A De consoles zijn in hoogte regelbaar, zodat een
perfecte uitlijning in de metselwerkvoeg mogelijk
IS.
A Studiebureau staat ter uwer beschikking
i) PLAKABETON
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KORBO

oordelen | koudebrug beperking

Sgigigigigigist

Traditionele uitvoering : Korbo

Optreden van koudebruggen Doorlopende isolatie
Condensatie en schimmelvorming aan de Beperkte warmteverliezen
binnenzijde
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are opvanging



oepassingsvoorbeelden




